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KUHTREIBER, s.r.0. je ¢eskd spole¢nost, kterd se zabyva vyvojem,
vyrobou a prodejem svarovaci techniky a pfislusenstvi. Firma
vznikla v roce 1998. Zpocdatku pusobila prevazné na tuzemském
trhu, kde si vybudovala rozsdhlou distribu¢ni a obchodni sit.
Postupny rozvoj firmy a rozsifovani sortimentu vedlo k expanzi do
dalSich zemi Evropy. Ndsledné se podafilo ziskat dalezité obchodni
partnery i na jinych kontinentech.

Hlavniho cile spole¢nosti, kterym je spokojeny zdkaznik, je
dosahovdano snahou o maximdlni spolehlivost strojd, rychlé dodavky
zbozi, perfektni servisni a prodejni podporu vcetné poradenstvi
a neustdlé rozsifovani vyrobniho a obchodniho zdzemi.

Spole¢nost v dnesni dobé vyrdbi vice nez 80 typd a variant
svarovacich stoju KIT, KITin a FENIX pro svarovdani metodami
MMA, TIG a MIG/MAG. Zabyva se i prodejem svarovacich horaka,
ochrannych masek, ndhradnich dild, redukénich ventild, elektrod
a dalsiho prislusenstvi. Velky dlraz je kladen na kvalitu vyrobkd
a jednotlivych komponentd. VSechny stézejni souldsti strojd jsou
vyrdbény ve vlastnim vyrobnim zdavodé v Ceské republice, kde
probihd i findlni montaz.

ODDELENIiVYROBY TRANSFORMATORU

transformdtor. Spole¢nost KUHTREIBER, s.r.o., si transformdtory
a ostatni vinuté prvky vyrdbi sama ve vlastni provozovné.
Tim se stala nezdvislou na dodavatelich a ma jistotu v kvalité
a provedeni. V prvni fadé se jednd o specidlni svarovaci
transformatory, které musi svou konstrukci a technickymi
parametry spliovat pozadavky na bezpecnost a odolnost a také
dosahovat vybornych svarovacich vlastnosti. Ddle spolec¢nost
KUHTREIBER, s.r.o. vyrdbi ovladaci transformdtory pro napdjeni
zafizeni strojd, jako jsou stykace, posuvy, ventilatory, predehiev
plynu, chlazeni a podobné.

ODDELENIiVYROBY PLOSNYCH SPOJU

Dosazeni a udrzeni vysoké Grovné vyrobkd Kihtreiber je zdvislé
jednak na pouzitych souddstkdch, které jsou doddvany pfimo
od renomovanych evropskych vyrobcl, ale predevsim na
technologiich, pouzitych pfi vyrobé. Firma KUHTREIBER, s.r.o.
je vybavena moderni automatickou linkou na osazovani desek
plosnych spojt (DPS) s technologii od svétovych vyrobct znaéek
DEK a Yamaha. Zvoleny koncept linkové vyroby (In-line) zajistuje
maximdalni droven kvality vyrobkd, vysokou kapacitu vyroby
a snizeni ndrokd na lidskou prdci. Osazovani klasickych souédstek
a nestandardnich SMD soudédstek se provadi na rucnich
pracovistich vybavenych tvarovacimi zafizenimi a manipuldtory.
Samoziejmosti jsou mezioperaéni kontroly véetné optické
inspekce, ozivovdni a testovdni jednotlivych cdsti i hotovych
vyrobka.

ODDELENiIi KOVOVYROBY A LAKOVNA

Skfiné a kryty svarovacich strojd a prakticky veskeré plechové
komponenty jsou rovnéz vyrdbény pfimo ve spolecnosti
KUHTREIBER, s.ro. K tomuto Ucelu je spole¢nost vybavena
modernimi CNC stroji TRUMPF a DURMA.

K dalSimu opracovdni jsou pouzivany konvenéni a CNC obrdbéci
stroje.Vyroba probihd v jednotlivych fazich, jako jsou vysekavani,
ohybdni, bodové svafovani, brouseni a findlni kompletace.

Povrchovd Uprava kovovych dilG se provddi ve vlastni praskové
lakovné.

Firma je tak plné sobéstac¢nd i v této fdazi vyroby svareéek a je
pripravena velice rychle reagovat na pozadavky zdkaznikd.

ODDELENI MONTAZE

Vyroba stroji KIT probihd na péti pracovistich montdzni linky,
kde jsou definovdny jednotlivé faze kompletace stroje. Tim je
zarucena vysokd produktivita a minimalni chybovost.

Po fazi montdze se svarovaci stroje dostdvaji do faze findlni

kontroly, kterd probihd ve dvou krocich.

1. Vizudlni kontrola - mechanickd poskozeni laku skfing,
deformace na jednotlivych ¢astech stroje

2. Technicka kontrola — kontrola funkénosti a bezpeénosti stroje

Findlni kompletace invertord se provadi ru¢né dle stanovenych
pravidel a ndvodl, kazdd pouzitd deska k montdzi obsahuje
informaci o findlni zkousce funkénosti plosného spoje.
Zkompletovany invertor je nastaven na pozadované parametry
a detailné testovdn na vystupni kontrole.

PREHLED FUNKCi STROJU KUHTREIBER

AAE
Auto Arc Ectinction — automatické zhdseni oblouku pri svaro-
vani TIG LA.

ANTI STICK

Pri zkratu (prilepeni elektrody) automaticky klesne svarovaci
proud — tim zabranuje rozzhaveni elektrody a usnadnuje jeji od-
trzeni.

ARC FORCE
Elektronicka funkce zajistujici stabilitu elektrického oblouku.

BURN BACK
Dohoreni dratu k pravliaku po zakonéeni svarovani.

CYCLE
MozZnost prepindani mezi dvéma nastavenymi proudy —
vhodné pro materidly s rdznou tloustkou.

DOWN SLOPE
Vyplnéni krateru na konci svarovani.

DPC
Dynamic power control — dynamické omezeni prikond
svarovaciho stroje.

EASY PULSE
Automatické nastaveni optimdlnich hodnot pulsace do jednoho
parametru.

EASY USE
Zabezpecuje jednoduché a prehledné ovladani.

END CURRENT
Nastaveni koncového proudu.

FEED BACK
Automaticka stabilizace rychlosti posuvu dratu.

GENERATOR
Vhodné pro pouziti pri napdjeni mobilnim zdrojem el. proudu
(generdatorem).

HOT START
Funkce usnadnujici zapdleni elektrického oblouku.

JOB MODE
Moznost ulozeni vlastniho programu.

PREHLED METOD SVAROVANI

: - MIG/MAG : - TIG
i Metal Inert Gas / ‘ Tungsten Inert Gas

Metal Active Gas

LIFT ARC
Zajistuje precizni start oblouku dotykem (neni nutné skrtat),
a tim nizké opotrebeni wolframové elektrody.

LOGIC
Zobrazovani aktudlnich hodnot svarovaciho proudu a napéti na
displeji stroje behem svarovadni.

PULS BALANCE
Urcuje pomér mezi hornim proudem a proudem pozadf
u pulsace.

REMOTE CONTROL
Dalkové ovladani.

RESTORE PROGRAM
Jednoduchy a rychly ndvrat vSech parametrd do vychoziho
stavu prednastaveného z vyroby.

SOFT START MMA
Zamezuje vypadavdani jistic¢d.

SOFT START
Mékky start svarovaciho procesu. Funkce umoznuje na-
staveni nabéhové rychlosti dratu pred pocatkem svarovani.

SPOT PULS
Funkce bodovani a intervalové svarovani.

SYNERGIC
Automatické nastaveni svarovacich parametra.

TEST GAS
Funkce testu plynu.

TIG PULS
Pro svarovani tenkych materidl; snizeni vneseného tepla do
svarovaného materidlu - mensi deformace.

UP-DOWN
Ddalkové ovlddani pomoci tlac¢itek UP-DOWN
v rukojeti hordaku.

V.R.D.

Bezpecnostni systém MMA — v klidovém stavu je na
vystupnich svorkdach 15V — invertor je vypnut; pfi dotyku elek-
trodou se invertor automaticky zapne.

: MMA
‘ Manual Metal Arc

+ nejsnadnéjsi k nauceni, moznost » poskytuje vysokou kvalitu a presné » vhodnéjsi pro vétrné, venkovni pod-

automatizace

+ mozné vysoké svareci rychlosti —
vysokd produktivita

» poskytuje lepsi kontrolu na tencich
materidlech

» poskytuje Cistsi svary bez strusky

» moznost svarovdni trubickovym
dratem

« minimdlni rozstrik

svary
vysoce estetické a vzhledné svary
TIG AC umoznuje vynikajici svarova-
ni hliniku a jeho slitin

moznost automatizace

TIG PULS umoznuje nizsi deformace
pri svarovani tenkych materidl;
meéné vneseného tepla do svarova-
ného materidlu

minky

c¢isténém nebo korodovaném kovu



JEDNOFAZOVY PODPETOVY TS

o Funkce HOT SPOT usnadnuje zapdleni elektrického oblouku
ACI DC I NVE RTO R o predfuk / dofuk plynu
= o ~ o JOB MODE
PRO SVAROVANI METODAMI MMA ATIG o ddlkové ovlddani UP/DOWN
o Funkce SPOT PULS pro bodové a intervalové svarovani
o 2-TAKT / 4-TAKT
o SOFT START zabranuje vypadavani jistica
o Funkce TIG PULS pro svarovani tenkych materidlG — mensi
. deformace diky snizeni vneseného tepla do materidalu
Pouziti

Vysoky vykon, vyborné svarovaci vlastnosti a schopnost zvla-
dat az 60 % podpéti v siti predurcuji stroj do téch nejndrocnéj-
Sich provozu.

FENIX 250 PFC ACIDC

TIG-aC

Ll DOF o,
i -]

FENIX 250 PFC AC/DC

POPIS Metoda MMA
Vysoce vykonny prenosny podpétovy svafovaci stroj, ktery byl o Funkce HOT START umoznuje snadnéjsi zapaleni obalované
navrzen pro vysoce kvalitni svarovani hlinikovych, CrNi, ocelo- elektrody

vych a specidlnich materidld metodou TIG a MMA.

Jednd se o pIné digitalné fizeny svarovaci zdroj s technologii PFC
(Power factor correction). Ta zajistuje stabilni svarovaci proces
pri kolisavém napéti v elektrické siti, pri pouziti dlouhych pro-
dluzovacich kabeld a pri vyuziti elektrocentrdly bez jakéhokoliv
rozdilu na svarovacim oblouku. Strojje schopen pracovat jiz od na-
péti 90V (60 % podpéti) v elektrické siti FENIX 250 PFC AC/DC se
vyznacuje vynikajici stabilitou oblouku, jednoduchym a snadno
pochopitelnym ovldddnim, vysokym vykonem a Sirokou vyba-
vou. Ke stroji je mozné pripojit ddalkové ovladani. Vsechny ovla-
daci prvky stroje jsou integrované v tlacitkové kldvesnici, ktera
zvySuje presnost a spolehlivost ovladdni stroje. Svarovaci stroj
FENIX 250 PFC AC/DC je uréen pro nejndaro¢néjsi uzivatele.

o Funkce ANTI STICK pro snazsi odtrhnuti prilepené elektrody

Funkce ARC FORCE zgjistuje stabilitu oblouku

o V.R.D. = bezpecnostni systém MMA, v klidovém stavu je na
vystupnich svorkach 15V

o Funkce SOFT START MMA (zabranuje vypaddvani jistic¢)

o Funkce JOB MODE umoznuje ukladdni vlastnich programd
a nastaveni

(e}

Metoda TIG (DC)

Funkce HOT SPOT usnadnuje zapdleni elektrického oblouku
predfuk / dofuk plynu

JOB MODE

dalkové ovladani UP/DOWN

Funkce SPOT PULS pro bodové a intervalové svarovani
2-TAKT / 4-TAKT

SOFT START zabranuje vypaddvani jistica

O O O 0O O O O o

Objednaci ¢islo 51322
Svarovaci metoda TIG/MMA
Napajeci napéti 50/60 Hz [V] 1%230 (-60 %; +15 %)
Jisténi - pomalé [A] 16

Rozsah svafovaciho proudu [A] TIG10 - 250 / MMA 10 - 200
Zatézovatel 100 % (pfi 40 °C) [A] TIG 150 / MMA 130
Zatézovatel 60 % (pfi 40 °C) [A] TIG 190 / MMA 170
Zatézovatel 30% (pfi 40 °C) [A] TIG 250 / MMA 200
Sitovy proud/pfikon 60 % [A/kVA] 14/32
Napéti na prdzdno [V] 88

Kryti P23S
Rozmér pripojeni svarovacich kabeld 35-50

Doporuceny typ hordku
Rozméry [mm]

Hmotnost [kgl

KTB 18/KTB 26
476 x 186 x 279
14,6

VLASTNOSTI AVYBAVENI Funkce CYCLE umoznuje prepindni mezi dvéma nastavenymi TRANS'POI_QTNI'

+ Pouziti na elektrocentrdle od vykonu min. 3,5 kVA (s funkci proudy (vhodné pro materidly s rdznou tloustkou) VO;IK FENIX’
AV.R.) o Funkce TIG PULS pro svarovani tenkych materiall — mensi de- pro stroj, chlazeni

« Moznost pouziti prodluzovaciho kabelu o délce az 200 m formace diky snizeni vneseného tepla do materidlu a lahev
(prurez vodicd 2,5 mm?)

. = = g o — d
Lfe SYGF,OV(,jt prllpokles’u erF)etl azo éOV Yo (Cid QO’V) CHLADICi KAPALINOVA

» Pripojeni dalkového ovladani pro regulaci svarovaciho proudu JEDNOTKA F250W

- Tepelnd ochrana se svételnou signalizaci
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JEDNOFAZOVE PRENOSNE PODPETOVE

INVERTORY

PRO SVAROVANIi METODAMI MMA A TIG

FENIX 160 - 200

POPIS

FENIX 160 — 200 jsou kompaktni pfenosné podpétové svafovaci
stroje pro svarovani metodou MMA a TIG, které splni pozadavky

Stroje FENIX jsou zkonstruovany pomoci energeticky Usporné
invertorové mikroprocesorové technologie nejvyssi Grovné s vy-
uzitim plandarniho transformatoru. Vykazuji vynikajici vysledky
a to jak pri bézném provozu, tak pri pouziti na elektrocentra-
lach a dlouhych prodluzovacich kabelech. Idedlni charakteristika
oblouku zarucuje jeho vybornou stabilitu i v pripadé kolisavého
napéti v siti nebo pri pouziti dlouhych sitovych privodt (az do
délky 200 m). Ovlddaci prvky stroje jsou integrované v tlacitkoveé
klavesnici, kterd zvysuje presnost a spolehlivost ovladadni stroje.

Daléimi prednostmi strojéi FENIX je vysoky vykon a Géinnost,
snadno pochopitelné ovldddani a moznost pripojeni dalkového
ovladani.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

+  pouziti na elektrocentrdale od vykonu min. 3,5 kVA (s funkci
AV.R.)

« moznost pouziti prodluzovaciho kabelu o délce az 200 m
(prirez 2,5 mm?)

» lze svarovat pri poklesu napéti v siti o 40 % (od 140 V) —
elektrodou 1,6; 2,0; 2,5 mm

+ pripojeni ddalkového ovlddani pro regulaci svarovaciho proudu

» tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

« signalizace prepéti a podpéti

Metoda MMA

o funkce HOT START umoznuje snadnéjsi zapdleni obalované
elektrody

o funkce ANTI STICK pro snazsi odtrhnuti prilepené elektrody

funkce ARC FORCE zajistuje stabilitu oblouku

o V.R.D. = bezpecnostni systém MMA, v klidovém stavu je na
vystupnich svorkach 15V

o funkce SOFT START MMA (zabranuje vypadavani jisti¢d)

(¢]

Metoda TIG

o dotykové zapdleni oblouku — LIFT ARC

o funkce PULSE

o DOWN SLOPE (¢as dobéhu na koncovy proud)
o END CURRENT (koncovy proud)

FENIX 200 PFC

POPIS

FENIX 200 PFC je kompaktni pfenosny podpétovy svafovaci
stroj ur¢eny pro svarovani metodou MMA a TIG, ktery je vybaven
systémem PFC (Power factor correction).

FENIX je zkonstruovdn pomoci energeticky Gsporné invertorové
mikroprocesorové PFC technologie nejvyssi Urovné s vyuzi-
tim plandrniho transformatoru, ktery moduluje vstupni proud
tak, aby mél témér idedlni sinusovy pribéh, coz zajistuje
az 92% ucinnost stroje. Technologie PFC zajistuje stabilnf
svarovaci proces pri kolisavém napéti v el. siti a to i pfi pouziti
dlouhych prodluzovacich kabellG a pri vyuziti elektrocentrdly,
aniz by byl zjevny jakykoliv rozdil na oblouku. Stroj je schopen
pracovat jiz od 90 V v el. siti. FENIX 200 PFC je schopen pfi
stejném jisténi ze sité ziskat oproti béznym svarovacim strojim

Objednaci cislo

Svarovaci metoda

Napdjeci napéti 50/60 Hz [V]
Jisténi - pomalé [A]
Rozsah svafovaciho proudu [A]
Zatézovatel 100 % (pfi 40 °C) [A]
Zatézovatel 60 % (pfi 40 °C) [A]
Zatézovatel (pfi 40 °C) [A]
Sitovy proud/piikon 60 % [A/kVA]
Napéti na prdzdno [Vv]
Kryti

Rozmér pripojeni svarovacich kabeld

Doporuceny typ horaku

Rozméry [mm]
Hmotnost [kgl

az 0 40 % vétsi vykon (napr. tam, kde bézny stroj vyhazuje jisténi
pfi 150 A, FENIX 200 PFC svafuje bez problému proudem 200 A).

Stroj disponuje funkci pro omezeni vystupniho proudu, diky
které Ize se strojem pracovat i pfi slabém jisténi v siti. FENIX PFC
je primo predurcen pro pouziti na elektrocentrdlach, dlouhych
prodluzovacich kabelech a pfi pouziti na slabych jisticich.

FENIX 200 PFC se vyznacéuje vynikajici stabilitou oblouku,
jednoduchym a snadno pochopitelnym ovldddnim, moznosti
ddlkového ovldddni, vykonem a vybavou. Ovladaci prvky stroje
jsou integrované v tlacitkové kldavesnici, kterd zvysSuje presnost
a spolehlivost ovlddani stroje. Svafovaci stroj FENIX 200 PFC je

VLASTNOSTI AVYBAVENI
«  pouziti na elektrocentrdle od vykonu min. 3,5 kVA (s funkci
AV.R)

« moznost pouziti prodluzovaciho kabelu o délce az 200 m
(prarez 2,5 mm?)

« lze svarovat pri poklesu (i trvalém) napéti v siti o 60 %
(od 90V) — elektrodou 1,6; 2,0; 2,5; 3,2; 4,0 mm

» pripojeni ddalkového ovldddni pro regulaci svarovaciho proudu

« tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

FEnIX
160

51225
MMA/TIG
1%x230 (-40 %; +15 %)
16
10 - 150
110
125
150 (25 %)
16/3,6
88
IP23S
10-25
KTB 17V
225 x 112 x 315
4,1

Metoda MMA

10-190 A

FENIX
200
51347
MMA/TIG
1%230 (-40 %; +15%)
20
10 - 190
140
155
190 (15 %)
19,5/4,5
88
IP23S
35-50
KTB 17V
225 x 112 x 380

4,7

10-200 A

FENIX
200 rFc

51348
MMA/TIG
1%230 (-60 %; +15 %)
20
10 - 200
140
165
200 (40 %)
20/4,6
88
IP23S
35-50
KTB 17V
225 x 112 x 425
5,5

o funkce HOT START umoznuje snadnéjsi zapdleni obalované

elektrody

o funkce ANTI STICK pro snazsi odtrhnuti prilepené elektrody

o funkce ARC FORCE zajistuje stabilitu oblouku

o V.R.D. = bezpecnostni systém MMA, v klidovém stavu je na
vystupnich svorkach 15V

o funkce omezeni

vystupniho/vstupniho

proudu pro

zabranéni vypadavdni jisti¢d (moznost simulace libovolného

jisténi od 5 do 30 A)

o funkce SOFT START MMA (zabranuje vypaddvani jisti¢d)

Metoda TIG

o dotykové zapdleni oblouku — LIFT ARC

funkce PULSE

O O O O

POUZITI

DOWN SLOPE (¢as dobéhu na koncovy proud)
END CURRENT (koncovy proud)
funkce pro omezeni vystupniho proudu

Vysoky vykon, vyborné svarovaci vlastnosti a schopnost
zvlddat az 40 %, resp. 60 % (FENIX 200 PFC) podpéti v siti stroje
predurcuji pro vyuziti na montdznich, v ddrzbdrskych provozech,

opravdarenstvi, tézkém pramyslu apod.



10-170 A

130 A/100%

10-180 A

130 A/100%

10-170 A 10-180 A

130 A/100%

10-170 A 10-180 A
130 A/100% 130 A/100%

150 170 & 190

130 A/100% 115 A/100%

130 A/100% 130 A/100%

| KITiIn

JEDNOFAZOVE

1700

1500 1900

INVERTORY

150
RS

TIGLARS TIGLARS TIGLARS HF RS HF RS HF RS

Objednaci ¢islo 51582 51581 51488 51580 51579 51498 51578 51577 51487
Napajeci napéti 50/60 Hz [V] 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1x230 1%x230
Jisténi - pomalé [A] 16 20 20 16 20 20 16 20 20
Rozsah svarovaciho proudu [A] 10 - 150 10 - 170 10 - 180 10 - 150 10 - 170 10 - 180 10 - 150 10 - 170 10 - 180
Zatézovatel 100 % (pfi 40 °C) [A] 130 130 130 130 130 130 115 130 130
Zatézovatel 60 % (pfi 40 °C) [A] 150 (65 %) 170 170 150 (65 %) 170 170 145 170 170
Zatézovatel pfi max. | (pfi 40 °C) [%] 65 60 50 65 60 50 55 60 60
Sitovy proud/pfikon 60 % [A/kVA] 32/7,36 36/8,28 36/8,28 32/7,36 36/8,28 36/8,28 31/7,13 36/8,28 36/8,28
Napéti na prdzdno [Vl 83 83 83 83 83 83 95 95 95
Kryti IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S
Konektor pro pfipojeni svarovaciho hordaku 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50
Doporuceny typ hordku KTB 17V KTB 17V KTB 17V KTB 17V KTB 17V KTB 17V KTB 17 KTB 17 KTB 17
Rozméry [mm] 373 x149 x 283 373 x149 x 283 373 x 149 x 283 373 x149 x 283 373 x 149 x 283 373 x 149 x 283 430 x 149 x 283 430 x 149 x 283 430 x 149 x 283
Hmotnost [kgl 79 7.9 79 7.9 7.9 7.9 9,3 9,3 9,3
FUNKCE (popis na str. 3.)
HOT START (] (] (] [ ] ( (] ( (] (]
SOFT START ® ( (] ([ ] (] (] ( ( ®
ARC FORCE (] ( (] [ ] (] (] ( (] (]
ANTI STICK ® ( (] [ ] (] (] { (] (]
V.R.D. ® ( (] [ ] ( (] (] { (]
BALANCE ( ( ([ ]
TIGLIFT ARC (] ( (]
TIG HF ( (] (]
TIG PULSE [ ] ( (] ( (] (]
TIG UP-DOWN [ (] [ ]
PRE GAS / POST GAS ( { ®
PULSE FREQUENCY ([ ] ( (] ( ( [
PULSE (nastavitelné funkce: I,, balance, frequency) (] (] (]
DOWN SLOPE [ ] ( (] { (] [ ]
END CURRENT [ ] (] (] ( (] (]
CYCLE (] (] (]
2-TAKT / 4-TAKT ( ( [ J
AAE [ (] [ ]
Elektromagneticky ventil ® ([ ] [ J
Pripojeni ddlkového ovladani ([ ] [ ] ([ ] [ ] ] ([ ] [ ] [ ] ([ J

8 9
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150-170-190 RS

POPIS

KITin 150 — 170 — 190 RS jsou invertorové stroje nové generace s vyssim vykonem, lepsimi parame-
try, novymi funkcemi a designem. Jsou uréené pro primyslové, profesiondlni i domaci pouziti. Jsou
konstruovany s vyuzitim vysokofrekvenéni technologie s rychlou regulaci svarovaciho proudu.

Stroje se vyznacuji vysokymi zatézovateli, vykonem a Gcinnosti. Jsou lehké, malych rozmérd a spo-
lehlivé. Bezproblémové svarovani na dlouhych prodluzovacich kabelech.

150-170-190 TIG LARS

POPIS

KITin 150 - 170 - 190 TIG LA RS jsou invertorové stroje nové generace s vyssim vykonem, lepsimi
parametry, novymi funkcemi a designem. Jsou uréené pro primyslové, profesiondlni i domaci po-
uziti. Jsou konstruovany s vyuzitim vysokofrekvencni technologie s rychlou regulaci svarovaciho
proudu.

Stroje se vyznacuji vysokymi zatézovateli, vykonem a Gcinnosti. Jsou lehké, malych rozmérd a spo-
lehlivé. Bezproblémové svarovani na dlouhych prodluzovacich kabelech.

1500-1700-1900HF RS

POPIS

KITin 1500 - 1700 - 1900 HF RS jsou invertorové stroje nové generace s vyssim vykonem, lepsimi
parametry, novymi funkcemi a designem. Jsou uréené pro primyslové, profesiondlni i domaci po-
uziti. Jsou konstruovdany s vyuzitim vysokofrekvencni technologie s rychlou regulaci svarovaciho
proudu.

Stroje se vyznacuji vysokymi zatézovateli, vykonem a Gcinnosti. Jsou lehké, malych rozmérl a spo-
lehlivé. Bezproblémové svarovani na dlouhych prodluzovacich kabelech.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA i TIG

procesorove rizeni

konektor pro pripojeni dalkového ovladani
s regulaci potenciometrem

madlo a popruh pro snadné prendseni
bocni kryt ovlddaciho panelu z plexiskla
tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

POUZITI
Ve vyrobé, na montdzich, v kovovyrobe, udrzbé
nebo domdci dilné.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

vynikajici svafovaci vlastnosti metodou MMA i TIG

procesoroveé fizeni

displej zobrazujici nastavené hodnoty
konektor pro pripojeni dalkového ovladani
madlo a popruh pro snadné prendaseni
bocni kryt ovlddaciho panelu z plexiskla
tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

POUZITI
Ve vyrobé, na montdzich, v kovovyrobé, udrzbé
nebo domdci dilné.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA i TIG

procesorove rizeni
bezdotykovy start HF (High Frequency)

konektor dalkového ovladani Up-Down / potencio-

metru v rukojeti hordku pro metodu TIG
konektor pro pripojeni ddalkového ovladani
Up-Down / potenciometru pro metodu MMA
displej zobrazujici nastavené hodnoty

madlo a popruh pro snadné prendsent
odkldapéci kryt ovlddaciho panelu z plexiskla
tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

POUZITI

Ve vyrobé&, na montdzich, v kovovyrobé, Gdrzbé nebo

domaci dilné.

KITin RS

KITinTIGLARS

\d
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| KITiIn

JEDNOFAZOVE
INVERTORY

Objednaci cislo

Napajeci napéti 50/60 Hz
Jisténi - pomalé

Rozsah svarovaciho proudu
Zatézovatel 100 %
Zatézovatel 60 %
Zatézovatel pri max. |
Sitovy proud/pfikon 60 %
Napéti na prazdno

Kryti

Konektor pro pfipojeni svarovaciho hordaku
Doporuceny typ hordku
Rozméry

Hmotnost

FUNKCE (popis na str. 3.)
HOT START

ARC FORCE

ANTI STICK

V.R.D.

LIFT ARC

TIG PULS

TIG HF

FREKVENCE PULSACE
DOWN SLOPE

END CURRENT

AAE

CYCLE

2-TAKT / 4-TAKT
Elektromagneticky ventil
Pfipojeni dalkového ovlddani

MR = mala rychlospojka 10-25
VR = velka rychlospojka 35-50

12

2
[A]
[A]
[A]
[A]
[%]

[A/KVA]
(V]

[mm]

[kgl

10-160 A

95 A/100%

10-180 A

110 A/100%

165

MR/VUR

50040 / 51301
1%230
16
10 - 160
95
120
45
16/3,6
88
IP23S
10-25 / 35-50
KTB 17V
245 x 143 x 330
5,7

190

50094
1x230
20
10 - 180
10
150
45
20/4,7
88
IP23S
35-50
KTB 17V
245 x 143 x 350
6,2

125 A/100%

150

50207
1%230
16
10 - 150
125
140
45
19/4,3
88
IP23S
10-25
KTB 17V
220 x 143 x 310
5,5

125 A/100%

150

TIGLA

50281
1x230
16
10 - 150
125
140
45
19/4,3
88
IP23S
10-25
KTB 17V
220 x 143 x 310
5,5

10-170 A

125 A/100%

170

50381
1x230
20
10 - 170
125
140
25
19/4,3
88
IP23S
10-25
KTB 17V
220 x 143 x 310
59

10-170 A

125 A/100%

170
iy

50466 [ 51327
1%230
20
10 - 170
125
140
25
19/4,3
88
IP23S
10-25 / 35-50
KTB 17V
220 x 143 x 310
59

95 A/100%

1500
HF

50113
1x230
16
10 - 150
95
120
30
16/3,6
88
IP23S
35-50
KTB 17
245 x 143 x 390
6,6

10-170 A

95 A/100%

10-180 A

110 A/100%

17700
HF

50095 50112
1x230 1x230
16 20
10 - 170 10 - 180
95 110
120 150
30 45
16/3,6 20/4,7
88 88
P23 S IP23S
35-50 35-50
KTB 17 KTB 17
245 x 143 x 390 245 x 143 x 390
6,7 VAl
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °

13
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165-190

POPIS

Svarovaci invertorové stroje KITin 165 a 190 jsou urc¢ené pro primyslové a profesiondlni pouziti. Stroje
KITin 165 a 190 jsou elektronické zdroje svarovaciho proudu s rychlou regulaci, vyznacujici se vynikajicimi
svarovacimi vlastnostmi, robustni konstrukci, vysokym vykonem, spolehlivosti a nizkou hmotnosti.

Tyto stroje jsou uréeny do provozt, kde je kladen dlraz na maximalni uzitnou hodnotu za prijatelnou
cenu. VSechny stroje jsou vybaveny konektorem k pripojeni dalkového ovldddni s regulaci potencio-
metrem.

150-170

POPIS

KITin 150 a 170 jsou invertorové stroje uréené pro primyslové a profesiondlni pouziti. Jsou konstruovany
s vyuzitim vysokofrekvencni technologie s rychlou regulaci svarfovaciho proudu. Stroje se vyznacuji
vysokymi zatézovateli (125 A na 100 %), vykonem, nizkou spotrebou el. energie a vynikajicimi svarovaci-
mi vlastnostmi. Jsou lehké, malych rozmér a hlavné spolehlivé.

Tyto stroje jsou uréeny do provozd, kde je kladen ddraz na maximalni uZitnou hodnotu a vysoky vykon
za priznivou cenu. Stroje jsou vybaveny konektorem k pripojeni ddalkového ovlddani s regulaci potencio-
metrem.

150-170TIGLA

POPIS

KITin 150 TIG LA a 170 TIG LA jsou profesiondlni invertorové svarovaci stroje treti generace, konstruo-
vané s vyuzitim IGBT technologie s rychlou mikroprocesorovou regulaci. Stroje se vyznacuji vysokymi
zatézovateli (125 A na 100 %), vykonem a komfortnim ovladdanim.

Ovldadaci prvky stroje jsou integrované v kldvesnici nové generace, kterd nahrazuje standardni mechanické
reseni. Timto se zvysuje spolehlivost a presnost nastavovdni stroje.

1500-1700-1900HF

POPIS

KITin 1500 HF - 1900 HF jsou invertorové svarovaci stroje konstruované s vyuzitim vysokofrekvencni
technologie s rychlou mikroprocesorovou regulaci. Stroje jsou plné vybaveny a uréeny pro svarovani
metodou TIG s bezdotykovym startem HF (High Frequency). Pfi pouziti metody TIG umoznuji svarovat
nerez, méd a jeji slitiny.

Ovldadaci prvky stroje jsou integrované v kldvesnici nové generace, kterd nahrazuje standardni mechanické
feseni. Timto se zvysSuje spolehlivost a presnost nastavovdni stroje.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

» nizkd spotreba energie a vysoky vykon

» vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA
 |ze svarovat i metodou TIG

* nizkd hmotnost a malé rozméry

» spolehliva konstrukce

- tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

« vysoké zatézovatele

« popruh pro snadné prendseni

POUZITI
Ve vyrobé&, na montdzich, v kovovyrobé, udrzbé
nebo domaci dilné.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

+ nizkd spotreba energie a vysoky vykon

« vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA
 |ze svarovat i metodou TIG

« nizkd hmotnost a malé rozméry

« spolehliva konstrukce

+ tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

« vysoké zatézovatele

« popruh pro snadné prendseni

POUZITI
Ve vyrobé, na montdzich, v kovovyrobé, udrzbé
nebo domdci dilné.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

» nizkd spotreba energie a vysoky vykon
 vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA
 |ze svarovat i metodou TIG

» nizkd hmotnost a malé rozmeéry

« spolehliva konstrukce

- tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

» vysoké zatézovatele

- prehledny displej zobrazujici nastavené hodnoty
« popruh pro snadné prendseni

POUZITI
Ve vyrobé&, na montdzich, v kovovyrobé, udrzbé
nebo domaci dilné.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

+ vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA a TIG

« prehledny displej zobrazujici nastavené hodnoty

+ jednoduchd a prehlednd grafika s velkymi tlacitky

+ nastavitelny predfuk/dofuk plynu

+ tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

« vysoké zatéZzovatele

« spolehliva konstrukce

+ konektor dalkového ovladani UP-DOWN v rukojeti
hordku pro metodu TIG; ddalkové ovladdani
UP-DOWN pro metodu MMA

POUZITI
Ve vyrobé&, na montazich, kovovyrobé, idrzbé nebo v
domaci dilné.

KITin 1500 HF
KITin 17700 HF
KITin 1900 HF

KITin 150 TIG LA
KITin170 TIG LA

KITin 165

KITin 190

KITin 150

KITin 170

HOTSTART

3/ f o LN

1 MVA

pose )

1 mma

o

-

Ve

OVLADACI PANELY

re

-

OVLADACI PANELY

Ve

OVLADACI PANELY

re

OVLADACI PANELY



220 A/100%

220 A/100%

200 A/100% 220 A/100% 220 A/100% 200 A/100%

220 Aji00% JUM 220 Ajiooce

200 A/100% 220 A/100%

| KITiIn

TRIFAZOVE PRENOSNE
DIGITALNI INVERTORY

20

270

320

220
HF

270
HF

320
HF

220

270

320

MMA MMA MMA MIG MIG MIG

Objednaci cislo 51186 51214 51140 51189 51215 51141 51212 51213 51139
Svafovaci metoda MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-HF MMA/TIG-HF MMA/TIG-HF MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Napadjeci napéti 50/60 Hz [V] 3x400 (x10%) 3x400 (10 %) 3x400 (210 %) 3x400 (10 %) 3x400 (10 %) 3x400 (10 %) 3x400 (10 %) 3x400 (10 %) 3x400 (210 %)
Jisténi - pomalé [A] 16 16 25 16 16 25 16 16 25
Zatézovatel 100 % (pfi 40 °C) [A] 200 220 220 200 220 220 200 220 220
Zatézovatel (pfi 40 °C) [A] - 250 (80 %) 300 (40 %) - 250 (80 %) 300 (40 %) = 250 (80 %) 300 (40 %)
Nastavitelny proud [A] 5-200 5-250 5-300 5-200 5-250 5-300 5-200 5-250 5-300
Nastavitelné svarovaci napéti [V] — = = - - - 8-30 8 -30 8 -30
Maximdlni proud [A] 300 330 380 300 330 380 220 250 300
Spi¢kovy svarovaci proud [A] - - - - = = >500 > 500 > 500
Napéti na prazdno [V] 65 65 65 65 65 65 65 65 65
Kryti IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S
Primér elektrod [mm] 1,5-50 1,5-50 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 - - -
Materidl dratu - ocel

- hlinik - - - - - - ( (] (]

- nerez
Rychlost podavani dratu [m/min] - - - - - - 1-20 1-20 1-20
Konektor pro pripojeni svarovaciho hordaku 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50 35-50
Rozmeéry [mm] 430 x 190 x 530 430 x 190 x 530 430 x 190 x 530 430 x 190 x 540 430 x 190 x 540 430 x 190 x 540 430 x 270 x 595 430 x 270 x 595 430 x 270 x 595
Hmotnost [kgl 19 19 19 19,7 19,7 19,7 27 27 27
FUNKCE (popis na str. 3.)
SOFT START [ J ([ [ J ([ [ [
HOT START [ (] [ (] ([ [ o [ [
DOWN SLOPE [ ([ [ [ J ([ [ (] [ [
UP SLOPE (] [ [
PULS [ J ([ [
PULS - BALANCE [ J [ [
CYCLE [ J [ [
2-TAKT / 4-TAKT o/® e/ e/® o/® e/0® o/0
LIFT ARC [ ([ [ [ J [ [
ANTI STICK [ (] [ [ J ([ [
ARC FORCE [ (] [ [ J ([ [
V.R.D. [ (] [ [ J ([ [
DPC [ ( [ [ J ([ [
SOFT POWER ON [ ([ [ (] [ [ o [ [
JOB MODE [ J ([ [ (] ([ [
SYNERGIC (] [ [
Bezdotykové zapaleni [ [ ] [ J
Dalkové ovladani ® ( (] [ ] (] (] (] (] ®
Plynovy ventil [ (] ([ ] [ ] [ ] [ J
Kapsa na prislusenstvi [ [ ] [ [ J ([ [

16
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TRIFAZOVE PRENOSNE DIGITALNI INVERTORY
PRO SVAROVANI METODOU MMA, TIG A MIG/MAG

POPIS

Prenosné svarovaci stroje KITin 220 az
320 MMA / HF / MIG jsou navrzeny jako
malé, vykonné a lehké digitalni tfifazové
invertory.

Digitdlni fizeni nové generace zajistuje
nejen optimadlni nastaveni svarovaci
charakteristiky, ale i jeji dynamickou
adaptaci pfimo béhem svarovaciho
procesu, ¢imz je dosazeno podstatné
vyssi kvality svaru a zjednoduseni naroc-
nosti svarovani. Nespornym pfinosem
jsou nové funkce, pomdhajici udrzet
oblouk v optimdlni pracovni oblasti.
Diky této technologii fizeni oblouku
mohou dosdhnout vynikajicich vysledkd
i méné zkuseni svaredi.

Digitdlni a pokrokovd konstrukce elektro-
niky (hardware) umoznila vyrazné zredu-
kovat hmotnost, rozmeéry a nasledné i cenu
invertord KITin. Samotnd konstrukce
vykonové cdsti je predimenzovdna tak,
aby byla zajisténa spolehlivost, vysoky
vykon a vysoké zatézovatele.

Stroje MIG jsou doddvdny s 4kladko-
vym posuvem drdtu, ktery mad hnané
hlavni i pritlacné kladky pro zajisténi
bezproblémového pouziti s ocelovym,
nerezovym i hlinikovym dratem. Kladky
maji prameér 30 mm.

VLASTNOSTI

« vynikajici svarovaci vlastnosti

» vysoky vykon prfi zachovdni kompakt-
nich rozmérd stroje

+ vysokd rezerva ve vykonu

+ jednoduché a intuitivni ovlddani stroje
a nastavovani parametrd

VYBAVENI

- digitdIni fizeni pro zvySeni kvality
svaru a usnadnéni svarovani; za-
jistuje pribézné prizpasobeni svaro-
vaci charakteristiky aktudlnim pod-
minkam béhem svarovaciho procesu

- digitdlni voltampérmetr

+ funkce vypindni ventilatoru — venti-
lator bézi, jen kdyz je to nutné

« konektor dalkového ovladani

« masivni a kompaktni konstrukce

+ praktickd kapsa na svarovaci kabely
a elektrody v bo¢nim krytu (vyjma
KITin 220 - 320 MIG)

18

VYBAVENI METODY MMA
(STROJE KITin 220 - 320 MMA a HF)

« funkce ARC FORCE pro stabilizaci
oblouku s moznosti nastaveni inten-
zity

« funkce HOT START pro jednodussi
zapdleni oblouku

« funkce ANTI STICK pro snazsi
odtrhnuti prilepené elektrody

» ochrana V.R.D. a START CONTROL
pro zajisténi bezpecnosti pfi praci

« funkce DPC a SOFT START MMA pro
bezproblémové svarovani na bézném
elektrickém rozvodu

« je mozné pouzit rutilové, bazické
a hlinikové elektrody

VYBAVENIi METODY TIG
(STROJE KITin 220 - 320 HF)

+ nastaveni predfuku/dofuku plynu,
nabéhu/dobéhu proudu, 2/4 takt, atd.

« PULS svarovani

« PULS BALANCE pro puls svarovani

» bezdotykové zapalovani

« funkce CYCLE

» 20 pozic v paméti pro vlastni programy

VYBAVENI METODY MIG

(STROJE KITin 220 - 320 MIG)

« plynuld regulace napéti a rychlosti
posuvu drdtu

« funkce SYNERGIC - automatické
nastaveni svarovacich parametrd

+ nastaveni funkce SOFT START
a HOT START (pro svarovani hliniku)

« plynulé nastaveni dohoreni dratu

« plynulé nastaveni dynamiky oblouku

» 20 pozic v paméti pro vlastni programy

» moznost pouziti dratu na 5 kg a 15 kg
civkach
- vykonny a robustni posuv dratu 4x4

POUZITI

Vysoky vykon, vyborné svarovaci vlastnosti
a pevnd konstrukce preduréuje pouziti téchto
strojd ve vyrobnich a montdznich firmach,
adrzbarskych
i tézkém primyslu.

provozech,  opravdrenstvi

KITin MMA a HF — praktickd kapsa
na svarovaci kabely, elektrody
a dalsi prislusenstvi.

Transportni voziky a dalsi prislusenstvi
pro tyto stroje naleznete na str. 29.

KITin

JEDNOFAZOVE

20-170 A/Mmix
100 A/100%

PRENOSNE MIG/MAG

INVERTORY

Objednaci cislo
Napdjeci napéti 50/60 Hz [V]

Jisténi - pomalé [A]

Rozsah svaf. proudu [A]

Zcfcéiovatel 35% [A]

(pfi 40 °C)

Zg_téiovcltel 60 % [A]

(pfi 40 °C)

théiovatel 100 % [A]

(pfi 40 °C)

Sit. proud/pfikon 60 % [A/kVA]

Napéti na prdzdno [Vv]

Kryti

Pfipoj. svaf. kabeld

Rychlost poddv. dratu [ m/min]

Rozméry [mm]

Hmotnost [kgl
POPIS

KITin 2040 MIG, 2040 MIG EURO a 2080
MIG EURO jsou prenosné jednofdazové
svarovaci stroje pro svarovani metodou
MIG/MAG. Jsou vhodné pro profesiondlni
i amatérské pouziti.

KITin 2040 MIG - s pevnym hordkem
a zemnicim kabelem.

KITin 2040 MIG EURO a 2080 MIG
EURO - s eurokonektorem (u této varianty
neni hordk soucdsti baleni).

Svarovaci stroj byl zkonstruovan za vyuziti
nejmodernéjsich technologii, je maly,
lehky a s velkou ucinnosti. K jeho prendseni
slouzi plastové madlo. Je také vhodny pro
provoz na elektrocentrdle, napriklad na
stavenistich. Stroj umoznuje snadné na-
stavovani svarovacich parametra.

2040

10 - 150 (CO5), 20 - 170 (Ar+CO,)

2040

MIG MIG EURO

20-190 A/mix

120 A/100%

2080

MIG EURO

51064 51147 51259
1%230 (+15 %) 1%230 (215 %) 1%230 (215 %)
16 16 16

+ nizkad spotreba energie a vysoky vykon

+ vynikajici svarovaci vlastnosti

» snadné nastavovdni svarovacich para-
metrd (svarovaci napéti a rychlost
posuvu dratu se nastavuji soucasne
jednim ovlddacim prvkem podle sily
svarovaného materidlu; druhym ovla-
dacim prvkem se provadi jemnd korekce
napéti, kterd urcuje délku oblouku)

* nizkd hmotnost a malé rozmery

+ spolehliva konstrukce

+ tepelnd ochrana

+ vysoké zatézovatele

» misto na civku s dratem @ az 200 mm

+ moznost pouzit drat @ 0,6 - 0,8 mm

+ moznost pouzit plnénou elektrodu
(trubi¢kovy drat)

»  hofdk MB 15 AG v cené (jen u varianty
KITin 2040 MIG)

20 - 150 (CO5), 20 - 170 (Ar+CO,)

20 - 170 (CO,), 20 - 190 (Ar+CO,)

150 150 170
120 120 140
100 100 120
12/4,6 12/4,6 22/5
22 - 31 22 - 31 22 - 31
IP23S IP23S IP23S
pevné EURO konektor EURO konektor
1-1 1-1 1-12
470 x 200 x 310 470 x 200 x 310 470 x 200 x 310
14 13 13
VLASTNOSTI A VYBAVENI POUZITI

Ve vyrobé, na montdzich, kovovyrobé, tdrzbé
nebo pro domadci dilny.

Vozik transportni K7102
pro stroj, civku dratu a Idhev 19
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TRIFAZOVE SVAROVACI

MIG/MAG STROJE

Objednaci &islo - STANDARD ( ST)
- PROCESSOR (PR)

Napdjeci napéti 50/60 Hz

Jisténi - pomalé

Rozsah svarovaciho proudu
Vystupni napéti na prazdno
Zatézovatel 100 % (pri 40 °C)
Zatézovatel 60 % (pii 40 °C)
Zatézovatel (pfi 40 °C)
Sitovy proud/pfikon 60 %

Vinuti

Pocet regulaénich stupnt

Digitalni voltampérmetr

Posuv dratu

Standardné osazeno kladkou
Rychlost podavani dratu

Materidl dratu - ocel, nerez
- hlinik
- trubicka

Kryti
Rozméry

Hmotnost

FUNKCE (popis na str. 3.)

2-TAKT / 4-TAKT
BURN BACK

EASY USE
PREDFUK / DOFUK
SPOT PULS

FEED BACK
UP-DOWN

SOFT START
GENERATOR

TEST GAS

20

[V]
[A]
[A]
[V]
[A]
[A]
[A]

[A/KVA]

[ m/min]

[mm]

[kgl

40-190 A

135 A/100%

2200

51156
51483

3x400
16
40 - 190
19,0 - 40
135
150
190 (30 %)
7,3/5,3
Cu
10
pouze PROCESSOR
4-kladka
0,6 -0,8
1-20

IP21S
655 x 486 x 884
56

ST, PR
PR
ST, PR
PR
ST, PR
PR
PR
PR
ST, PR
ST, PR

170 A/100%

2400

51157
51299

3x400
16
30 - 215
20,0 - 36,5
170
190
215 (40 %)
10,5/6,7
Cu/Al
10
pouze PROCESSOR
4-kladka
0,8-1,0
1-20

IP21S
655 x 486 x 884
65

ST, PR
PR
ST, PR
PR
ST, PR
PR
PR
PR
ST, PR
ST, PR

190 A/100%

3000

51158
51339

3x400
16
30 - 250
17,7 - 39,2
190
210
250 (45 %)
9,6/7
Cu/Al
10
pouze PROCESSOR
4-kladka
0,8-1,0
1-20

IP21S
902 x 510 x 890
75

ST, PR
PR
ST, PR
PR
ST, PR
PR
PR
PR
ST, PR
ST, PR

30-280 A
235 A/100%

3500

51148
51431

3x400
25
30 - 280
19,2 - 41,9
235
270
280 (40 %)
14,8/10,6
Cu/Al
20
ano
4-kladka
1,0 -1,2
1-20

IP21S
902 x 510 x 890
88

ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR

240 A/100%

4100

51149
51298

3x400
25
50 - 350
22,0 -51,0
240
280
350 (35 %)
17,3/12,8
Cu/Al
40
ano
4-kladka
1,0-1,2
1-20

IP21S
902 x 510 x 890
93

ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR

240 A/100%

4000
w

51163
4000wproc

3x400
25
50 - 350
22,0 -51,0
240
280
350 (35 %)
17,3/12,8
Cu/Al
40
ano
4-kladka
1,0 -1,2
1-20

IP21S
Q40 x 688 x 939
125

ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR

50-450 A
310 A/100%

5000
wl

51150
5000wproc

3x400
32
50 - 450
18,8 - 61,2
310
430
450 (35 %)
30/21,6
Cu/Al
40
ano
4-kladka
1,0-1,2
1-20

IP21S
Q40 x 688 x 939
165

ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR

240 A/100%

4000
ws

51191
4000wsproc

3x400
25
50 - 350
22,0 -51,0
240
280
350 (35 %)
17,3/12,8
Cu/Al
40
ano
4-kladka
1,0-1,2
1-20

IP21S
1265 x 688 x 925
133

ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR

50-450 A

290 A/100%

5000
ws

51187
5000wsproc

3x400
32
50 - 450
18,0 - 62,0
290
390
450 (35 %)
27/19,1
Cu/Al
40
ano
4-kladka
1,0 -1,2
1-20

IP21S

1265 x 688 x 925

172

ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR
PR
ST, PR
ST, PR
ST, PR

21



2200 — aLIDO POPIS POUZITI

KIT 2200 - 2400 jsou profesiondlni svarovaci stroje Stroje jsou tou nejlepsi volbou pro pouzivani ve vyrobé,
ANDARD vybavené vykonnym transformdtorem, robustnim na montdzich, kovovyrobé, Gdrzbé nebo pro domaci dilny.

posuvem dratu s vykonnym motorem, EURO konektorem

a fidici elektronikou. Stroje jsou ur¢eny do provoz(, kde jsou kladeny ty nejvyssi STANDARDNI
; , g ] o s VYBAVENI
PROCESSOR ndroky na vykon, spolehlivost a jednoduchost ovladani.

STANDARD

Hlavni prednosti strojd KIT jsou vynikajici svarovaci

vlastnosti, 10, 20 resp. 40 stupfiovd regulace napéti, VOLITELNE PRISLUSENSTVI
vysoky vykon, vysoké zatéZzovatele, spolehlivost a jedno- Svarovaci hofdk, samozatmivaci maska, re-
duché ovladani. dukéni ventil, kladky a dalsi na str. 34 — 39.

KIT 3500 - 4100
STANDARD

3
Hlavni prednosti strojd KIT jsou vynikajici svarovaci ' §
vlastnosti, 10 stupnovd regulace napéti, moznost L . ) — s
vysokého zatizeni stroje diky nové konstrukci, moderni VOLITELNE PRISLUSENSTVI «’%‘t Pe)
design, spolehlivost a jednoduché ovladani. Svarovaci hordk, samozatmivaci maska, redukéni ventil, e 4| g
kladky a dalsi na str. 34 — 39. i
STANDARDNI x
VYBAVEN{ o
. - KIT 3000 o [a] w
POUZITI 8z Y
3000 — 3500 — LI100 Stroje jsou uréeny pro stfedné tézkou az ' ] % &
tézkou strojirenskou vyrobu, Udrzbarské v E ﬁ o
POPIS provozy a kovovyrobu. dﬁﬂ‘ 0 8
STANDARD KIT 3000 - 3500 - 4100 jsou profesiondlni svafovaci e i
stroje vybavené vykonnym transformdtorem, robustnim Stroje jsou uréeny do provozud, kde jsou ¥
posuvem drdtu s vykonnym motorem, EURO konektorem kladeny ty nejvyssi naroky na vykon, spo- STANDARDNI x
PROCESSOR a ridici elektronikou. lehlivost a jednoduchost ovlddani. VYBAVENI 2
KIT 3500 / 4100 i
o
13
[
o
(]
g
E
¥

[a]
4000 W-5000 W :
Stroje jsou ureny pro stredné tézkou az tézkou strojirenskou z
POPIS vyrobu, Udrzbdrské provozy a kovovyrobu. £
STANDARD KIT 4000 W - 5000 W jsou profesiondlni svarovaci @
stroje vybavené vykonnym transformatorem, robustnim Stroje jsou urceny do provozu, kde jsou kladeny ty nejvyssi
posuvem drdtu s vykonnym motorem, okruhem pro kapa- ndroky na vykon, spolehlivost a jednoduchost ovlddani. STANDARDNI
PROCESSOR linou chlazené svarovaci hordky, EURO konektorem a ridici VYBAVENI =
elektronikou. o B i 8
VOLITELNE PRISLUSENSTVI o
Hlavni prednosti strojd KIT jsou vynikajici svarovaci Svarovaci hordk, samozatmivaci maska, redukéni ventil, 8
vlastnosti, 40 stupriovd regulace napéti, vysoky vykon, kladky a dalsi na str. 34 — 39. g

vysoké zatézovatele, spolehlivost a jednoduché ovladani.

v e
$<
<Q
aZ
8%
)

PODAVAC
PROCESSOR

H4OO0O WS-5000 WS pouzTI

Stroje jsou uréeny pro tézkou strojirenskou vyrobu, konstrukce,

POPIS kovovyrobu, lodni vyrobu, popripadé udrzbdarské provozy.
STANDARD KIT 4000 WS - 5000 WS jsou profesiondlini svafovaci i
stroje vybavené vykonnym transformdtorem, robustnim Stroje jsou uréeny do provoz(, kde jsou kladeny ty nejvy&si STANDARDNI

posuvem drdtu s vykonnym motorem, okruhem pro kapa- naroky na vykon, spolehlivost a jednoduchost ovladdni. VYBAVENI

PROCESSOR linou chlazené svafovaci hotfaky, EURO konektorem a fidici

elektronikou.
VOLITELNE PRISLUSENSTVI
Hlavni prednosti stroju KIT jsou vynikajici svarovaci Propojovaci kabely, svarovaci hordk, samozatmivaci maska,
vlastnosti, 40 stuprovd regulace napéti, vysoky vykon, redukéni ventil, kladky a dalsi na str. 32 — 39.
vysoké zatézovatele, spolehlivost a jednoduché ovladani.

ZDROJ
STANDARD/
PROCESSOR

-

Ve

OVLADACI PANELY

-

OVLADACI PANELY

re

-

Ve

OVLADACI PANELY

-

re

OVLADACI PANELY
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80 A/100% 120 A/100% 140 A/100% 170 A/100% 220 A/100% 260 A/100% 260 A/100% 310 A/100%

| KIT

KOMPAKTNI SVAROVACI

MIG/MAG STROJE

Objednaci ¢islo - STANDARD (ST) 50275 50278 50555 50702 50217 50032 50285 50571/ 50279
- PROCESSOR ( PR) 50394 50395 50557 50804 50396 50593 50573 50574 / 50575

- SYNERGIC (SY) 50427 50428 50558 - 50429 50307 50577 50578 / 50548
Napajeci napéti 50/60 Hz [V] 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Jisténi - pomalé [A] 16 16 16 16 25 25 25 32
Rozsah svarovaciho proudu [A] 40 -190 30 -195 30 -195 30 - 250 30 - 280 30 - 350 30 - 350 30 - 450
Vystupni napéti na prdzdno [Vl 19 - 39 19 -34 19 -34 17,7 - 39,2 17 - 38 18 - 40 18 - 40 20 -50
Zatézovatel 100 % [A] 80 120 140 170 220 260 260 310
Zatézovatel 60 % [A] 95 150 160 200 260 300 310 430
Zatézovatel [A] 190 (15 %) 195 (25 %) 195 (25 %) 250 (30 %) 280 (30 %) 350 (30 %) 350 (35 %) 450 (45 %)
Sitovy proud/pfikon 60 % [A/kVA] 5/3,4 6,8/4,6 6,8/8,5 9,2/6,4 12,3/8,6 15,3/10,6 16/11 25/17,3
Vinuti Cu Cu Cu Cu/Al Cu Cu Cu Cu
Pocet regulacnich stupnt 10 10 10 10 20 40 40 40
Digitdlni voltampérmetr pouze PROC. a SYN. pouze PROC. a SYN. pouze PROC. a SYN. pouze PROC. ano ano ano ano
Posuv dratu 2-kladka 2-kladka 2-kladka 2-kladka 2-kladka 4-kladka 4-kladka 4-kladka
Standardné osazeno kladkou 0,6-0,8 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Rychlost podévéni drétu [m/min] 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20
Materidl dratu - ocel, nerez

- hlinik ( (] ( ( (] ( (] (]

- trubicka
Kryti IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21
Rozméry [mm] 645 x 488 x 791 645 x 488 x 791 645 x 488 x 791 738 x 490 x 782 806 x 490 x 822 806 x 490 x 822 872 x 620 x 880 872 x 620 x 880
Hmotnost [kgl 52 62 62 68 93 101 135 158
FUNKCE (popis na str. 3.)
2-TAKT / 4-TAKT ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY
BURN BACK PR, SY PR, SY PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY
RESTORE PROGRAM 5% SY 5% sy 5% Sy 5%
EASY USE ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY
JOB MODE 5% SY sy sy SY SY 5%
PREDFUK / DOFUK PR, SY PR, SY PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY
SPOT PULS ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY
FEED BACK PR, SY PR, SY PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY
UP-DOWN PR, SY PR, SY PR, SY PR PR, SY PR, SY PR, SY PR, SY
SOFT START PR, SY PR, SY PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY
GENERATOR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY
TEST GAS PR, SY PR, SY PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

24 25
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205-225-245

STANDARD

PROCESSOR

3009

STANDARD

PROCESSOR

305-405

STANDARD

PROCESSOR

400 W-500/500

POPIS

KIT 400 W - 500 W jsou profesiondlni svafovaci stroje vybavené vykonnym
transformdatorem s médénym primdrnim a sekunddrnim vinutim, robust-
nim celokovovym posuvem drdtu s vykonnym motorem, EURO konektorem
a ridici elektronikou.

PROCESSOR

STANDARD

POPIS

KIT 205 - 225 - 245 jsou profesiondlni svarovaci stroje.
Hlavni prednosti strojd KIT jsou vynikajici svarovaci
vlastnosti, 10 stupnova regulace napéti, vysoky vykon,
vysoké zatézovatele, spolehlivost a velmi jednoduché
ovladani variant PROCESSOR a SYNERGIC.

V pripadé stroji SYNERGIC je to navic automatické
nastavovdni svarovacich parametrd a moznost programo-
vani. Standardni vybaveni stroje obsahuje 6 programa

POPIS
KIT 309 jsou profesiondlni svafovaci stroje vybavené
vykonnym transformdtorem, robustnim posuvem dratu
s vykonnym motorem, EURO konektorem a fidici elektro-
nikou.

Hlavni prednosti strojd KIT jsou vynikajici svarovaci
vlastnosti, 10 stupnovd regulace napéti, vysoky vykon,
vysoké zatézovatele, spolehlivost a jednoduché ovladani.

POPIS

KIT 305 - 405 jsou profesiondlni svarovaci stroje vy-
bavené vykonnym transformdtorem s meédénym pri-
marnim a sekunddarnim vinutim, robustnim celokovovym
posuvem drdatu s vykonnym motorem, EURO konektorem
a ridici elektronikou.

Hlavni prednosti stroj& KIT jsou vynikajici svarovaci
vlastnosti, 20, resp. 40 stupnova regulace napéti, vysoky
vykon, vysoké zatézovatele, spolehlivost a velmi jedno-
duché ovladani variant PROCESSOR a SYNERGIC.

Varianta W obsahuje okruh pro kapali-
nové chlazeni svarovaciho hordku.

Hlavni prednosti jsou vynikajici svafovaci vlastnosti, 40 stupriovd regulace
napéti, vysoky vykon, vysoké zatézovatele, spolehlivost a velmi jednoduché
ovlddani variant PROCESSOR a SYNERGIC.

pro bézné oceli (2 typy plynu a 3 @ dratu). Moznost ulozeni vlastnich
programu — 40 az 60 svarovacich parametra.

POUZITI
Stroje jsou spravnou volbou pro pouzivani ve vyrobe, na montdazich,
kovovyrobé, idrzbé nebo pro domaci dilny.

VOLITELNE PRISLUSENSTVi
Svarovaci hordk, samozatmivaci maska, redukéni ventil, kladky
a dalsi na str. 34 - 39.

POUZITI
Stroje jsou urceny pro stfedné tézkou strojirenskou vyrobu, tdrzbarské
provozy a kovovyrobu.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI
Svarovaci hordk, samozatmivaci maska, redukéni ventil, kladky
a dalsi na str. 34 - 39.

V pripadé stroji SYNERGIC je to navic automatické nastavovdni
svarovacich parametrd a moznost programovani. Standardni vybave-
ni 8 programu pro bézné oceli (2 typy plynu a 4 @ dratu). Moznost
ulozeni vlastnich programt - 40 az 60 svarovacich parametra.

POUZITI
Stroje jsou urceny pro stredné tézkou az tézkou strojirenskou vyrobu,
udrzbarské provozy, kovovyrobu a zamecnictvi.

VOLITELNE PRISLUSENSTVi
Svarovaci hordk, samozatmivaci maska, redukéni ventil, kladky
a dalsi na str. 34 - 39.

V pripadé strojd SYNERGIC je to navic automatické nastavovani
svarovacich parametrd a moznost programovdni. Standardni vy-
baveni je 8 programu pro bézné oceli (2 typy plynu a 4 @ dratu),
moznost jednoduchého ulozeni vlastnich programd — 160 svarovacich
parametra.

POUZITI
Stroje jsou urceny pro strfedné tézkou az tézkou strojirenskou vyrobu,
udrzbdrské provozy a kovovyrobu.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI
Svarovaci hordk, samozatmivaci maska, redukéni ventil, kladky
a dalsi na str. 34 — 39.

STANDARDNI
VYBAVENI

@ @k
"J
s

STANDARDNI
VYBAVENI

STANDARDNI
VYBAVENI KIT 305

STANDARDNI
VYBAVENI
KIT 405

STANDARDNI
VYBAVENI

PROCESSOR STANDARD

SYNERGIC

PROCESSOR STANDARD

SYNERGIC

PROCESSOR STANDARD

SYNERGIC

STANDARD

PROCESSOR

Synergic

e Am

re

OVLADACI PANELY

-
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OVLADACI PANELY
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OVLADACI PANELY



| KIT

SVAROVACI MIG/MAG STROJE
SE SNIMATELNYM PODAVACEM

Objednaci &islo - STANDARD (ST)
- PROCESSOR ( PR)
- SYNERGIC (SY)

Napajeci napéti 50/60 Hz
Jisténi - pomalé

Rozsah svarovaciho proudu
Vystupni napéti na prdzdno
Zatézovatel 100 %
Zatézovatel 60 %
Zatézovatel 30 %

Sitovy proud/pfikon 60 %
Vinuti

Pocet regulacnich stupnt
Digitdlni voltampérmetr
Posuv drdtu

Standardné osazeno kladkou
Rychlost poddvdni dratu
Materidl dratu - ocel, nerez

- hlinik

- trubicka
Kryti
Rozmeéry
Hmotnost

FUNKCE (popis na str. 3.)
2-TAKT / 4-TAKT
BURN BACK
RESTORE PROGRAM
EASY USE

JOB MODE
PREDFUK / DOFUK
SPOT PULS

FEED BACK
UP-DOWN

SOFT START
GENERATOR

TEST GAS

28

30-280 A

220 A/100%

50561
50562
51379
[V] 3x400
[A] 25
[A] 30 - 280
[VI 17 - 38
[A] 220
[A] 260
[A] 280
[A/kVA] 12,3/8,6
Cu
20

ano
2/4-kl. dle typu podav.
1,0-1,2
[m/min] 1-20

IP 21
[mm] 1351 x 490 x 845
[kgl 109

ST, PR, SY
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
S)Y4
ST, PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY
PR, SY
PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY

260 A/100%

50405
50740
51272

3x400
25
30 - 350
18 - 40
260
300
350
15,3/10,6
Cu
40
ano
2/4-kl. dle typu podav.
1,0 -1,2
1-20

IP 21
1351 x 490 x 845
19

SINERRS
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
SINERNS
ST, PR, SY
PR, SY
PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY

260 A/100%

400
S

50580
50582
400ssyn

3x400
25
30 - 350
18 - 40
260
310
350
15,3/10,6
Cu
40
ano
4-kladka
1,0 -1,2
1-20

1P 21
1263 x 620 x 871
145

ST, PR, SY
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
S
ST, PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY
PR, SY
PR, SY
SIIPRASY
ST, PR, SY

260 A/100%

50284
50584
51342

3x400
25
30 - 350
18 - 40
260
310
350
15,3/10,6
Cu
40
ano
4-kladka
1,0 -1,2
1-20

IP 21
1263 x 620 x 871
145

ST, PR, SY
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY
PR, SY
PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY

30-450 A
310 A/100%

500
S

50581
50583
500ssyn

3x400
32
30 - 450
20 -50
310
430
450
25/17,3
Cu
40
ano
4-kladka
1,0 -1,2
1-20

1P 21
1263 x 620 x 871
165

ST, PR, SY
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
Sy
ST, PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY
PR, SY
PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY

30-450 A
310 A/100%

50325
50613
50924

3x400
32
30 - 450
20 -50
310
430
450
25/17,3
Cu
40
ano
4-kladka
1,0 -1,2
1-20

IP 21
1263 x 620 x 871
165

ST, PR, SY
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
SV
ST, PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY
PR, SY
PR, SY
SIPPRASY,
ST, PR, SY

50-700 A

480 A/100%

600
ws

50020
50977
600wssyn

3x400
63
50 - 700
19 - 51
480
600
700
46/32
Cu
40
ano
4-kladka
1,0 -1,2
1-20

IP 21
1438 x 650 x 957
234

ST, PR, SY
ST, PR, SY
SY
ST, PR, SY
S
ST, PR, SY
ST, PR, SY
ST, PR, SY
PR, SY
PR, SY
SIHPRASY,
ST, PR, SY

29



305S-405S

STANDARD

PROCESSOR

4OOS-500S

STANDARD

PROCESSOR

OO WS-500WS

PROCESSOR

STANDARD

6oouws

STANDARD

PROCESSOR

POPIS

KIT 305 S - 405 S jsou profesiondlni svarovaci stroje
vybavené vykonnym transformdatorem s médénym pri-
marnim a sekunddarnim vinutim, robustnim celokovovym
posuvem dratu s vykonnym motorem, EURO konektorem
a ridici elektronikou.

Hlavni prednosti stroji KIT jsou vynikajici svarovaci
vlastnosti, 20 resp. 40 stupfiova regulace napéti, vysoky
vykon, vysoké zatézovatele, spolehlivost a velmi jedno-
duché ovladani variant PROCESSOR a SYNERGIC.

POPIS

KIT 400 S - 500 S jsou profesiondlni svarovaci stroje
vybavené vykonnym transformdtorem s médénym pri-
marnim a sekunddrnim vinutim, robustnim celokovovym
posuvem drdtu s vykonnym motorem, EURO konektorem
a ridici elektronikou.

Hlavni prednosti stroji KIT jsou vynikajici svafovaci
vlastnosti, 40 stupnova regulace napéti, vysoky vykon,
vysoké zatézovatele, spolehlivost a velmi jednoduché
ovldadani variant PROCESSOR a SYNERGIC.

Varianta W obsahuje okruh pro kapalinové
chlazeni svarovaciho hordku.

POPIS

KIT 400 WS - 500 WS jsou profesiondlni svafovaci stroje
vybavené vykonnym transformdtorem s médénym pri-
marnim a sekunddrnim vinutim, robustnim celokovovym
posuvem dratu s vykonnym motorem, EURO konektorem
a ridici elektronikou.

Hlavni prednosti stroji KIT jsou vynikajici svarovaci
vlastnosti, 40 stuprovd regulace napéti, vysoky vykon,
vysoké zatézovatele, spolehlivost a velmi jednoduché
ovladani variant PROCESSOR a SYNERGIC.

POPIS

KIT 600 WS jsou profesiondlni svarovaci stroje vybavené
vykonnym transformdtorem s médénym primdrnim a se-
kunddrnim vinutim, robustnim celokovovym posuvem dra-
tu s vykonnym motorem, okruhem pro kapalinou chlazené
svarovaci hordky, EURO konektorem a ridici elektronikou.

Hlavni prednosti strojd KIT jsou vynikajici svarovaci
vlastnosti, 40 stuprovd regulace napéti, vysoky vykon,
vysoké zatézovatele, spolehlivost a velmi jednoduché
ovléadani variant PROCESSOR a SYNERGIC.

POUZITI

Stroje jsou urleny pro tézkou strojirenskou vyrobu,
konstrukce, kovovyrobu, lodni vyrobu, popfipadé Gdrz-
barské provozy.

POUZITI

Stroje jsou urceny pro stredné tézkou az
tézkou strojirenskou vyrobu, udrzbdrské
provozy, kovovyrobu, zdmecnictvi, lodni
vyrobu nebo domadci dilny.

VOLITELNE PRISLUSENSTVi

Propojovaci kabely, svarovaci horak, samo-
zatmivaci maska, redukéni ventil, kladky
a dalsi na str. 32 — 39.

POUZITI

Stroje jsou urleny pro strfedné tézkou az
tézkou strojirenskou vyrobu, konstrukce,
kovovyrobu, lodni vyrobu, popfipadé udrz-
bdarské provozy.

STANDARDNI

VOLITELNE PRISLUSENSTVI VYBAVENI
Propojovaci kabely, svarovaci horak, samo-
zatmivaci maska, redukéni ventil, kladky

a daléi na str. 32 — 39.

POUZITI
Stroje jsou urceny pro strfedné tézkou
az teézkou strojirenskou vyrobu, konstrukce,
kovovyrobu, lodni vyrobu, popripadé udrz-
barské provozy.

VYBAVENi

VOLITELNE PRISLUSENSTVi

Propojovaci kabely, svarovaci hordk, samo-
zatmivaci maska, redukéni ventil, kladky
a dalsi na str. 32 - 39.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI
Propojovaci kabely, svarovaci
hordk, samozatmivaci maska,
redukéni ventil, kladky a dalsi na
str. 32 - 39.

GUSAG
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o /> pro stroje pro stroje Drzdk civky
PODAVACE DRATU
a 5000 Ws a 5000 WS drat 32 kg

KIT2-2/4P KIT2-2/4P KIT2-2/4E KIT2-2/4E KIT2-4EW KIT2-4EUW KIT3-2/4W KIT 4-4 KITS-2 KITS-4W
STANDARD PROCESSOR STANDARD PROCESSOR STANDARD PROCESSOR STANDARD PROCESSOR PUSH-PULL PUSH-PULL
SYNERGIC SYNERGIC STANDARD
KIT 2-2/4 varianta E KIT 4-4 KIT 5-4 W Push-Pull VYBAVENi PODAVACU A STROJU PBOPOJOYACI SR e e
s plastovym krytem civky drdtu. Je to jsou posuvné jednotky s moz- je uréen pro PUSH-PULL systémy. VyuZiti v PROCESSOR Prafez proudového kabelu 95 mm?
maly, spolehlivy a lehky posuv drdtu s in- nosti pouziti civky drdtu az 32 kg. provozech, kde je potfeba prodlouzit svarova- « rovnomérnd regulace posuvu dratu od
tegrovanym ovlddacim panelem umoznu- Posuvy maji nezdvislé napdjeni ci hordk az o nékolik metrd. Varianta s vykon- 1do 20 m/min. se zpétnou vazbou, jemnd PROPOJ. KABELY STANDARD PROCESSOR SYNERGIC
jicim ovléadani vSech funkci. Provedeni je v 24/110/230 V. Ddle je mozné stroje nym 4 kladkovym posuvem a pfipojenim pro regulace po O,1 m/min. kabel 2 m 10482 10729 11365
plné vybavé. vybavit vykonnymi spinadi svarova- kapalinou chlazené hordky. Robustni prove- - digitalni ukazetel rychlosti posuvu dratu kabel 5 m 10484 10731 11881
ciho proudu. Takto upravené posuvy deni. + konektor ddlkového ovladani UP/DOWN .
KIT 2-2/4 varianta P KIT 4-4 je mozné pouzit pro zdroje - digitdIni voltampérmetr s paméti - kabel 10 m 10486 10806 na vyzadani
s celokovovym krytem posuvu drdatu svafovaciho proudu s trvalym na- VYBAVENIi PODAVACU STANDARD funkce HOLD kabel 15 m 10488 10816 na vyzadani
a civky drdtu. Posuv je maly, spolehlivy pétim na vystupnich svorkdch. Pro- « jednoduché a spolehlivé ovladani svaro- - funkce EASY USE kabel 20 m 10503 m2m na vyzadani
a lehky. Ma vsak robustni konstrukci a je vedenije v plné vybavé. vacich parametrd « funkce RESTORE PROGRAM kabel 25 m 10692 10959 na vyzadani

tudiz preduréen do ndro¢nych provozl. + nastavitelné  funkce  predfuku/dofuku « funkce SOFT START kabel 30 m na vyzadani na vyzadani na vyzadani
Posgv dratu K!T 2-2/4, p jel v provedeni KlT 5V-2 Push-Pull , plynu, vyletu a dohoFeEn'drétu . fur}kce Ctyrtaktu a dvout<,:|k,tu, zavadéni kabel 2 m kapalinovy 10483 10690 11366
s |rv1tveg”rc3vonyrr] IO\l/IGijcuorn polnelern je urcenv. |l:)ro PUSH PULL .syste- . regulccevpovsuvu se zpétnou vazbou o drdtu a testu plynu, bodovdni a pulsace el ) B Py 10485 10672 11413
umoznujicim ovlddani véech funkci. Pro- my. Vyuziti v provozech, kde je po- « funkce ¢tyrtaktu a dvoutaktu, zavadéni
vedeni je v pIné vybavé. tfeba prodlouzit svafovaci hofak drdtu a testu plynu, bodovani, pulsace VYBAVENi PODAVACU A STROJU kabel 10 m kapalinovy 10487 10673 1458
az o nékolik metrd. Varianta s 2 klad- . SYNERGIC kabel 15 m kapalinovy 10489 10661 1426
KIT 2-2/4 P/E varianta W kovym posuvem. VYBAVENI STROJU STANDARD + stejné vybavenijako PROCESSOR kabel 20 m kapalinovy 10502 na vyzadani na vyzadani
s instalaci pro hordk chlazeny kapalinou. « jednoduché a spolehlivé ovldddni svaro- « funkce SYNERGIC - automatické na- kabel 25 m kapalinovy 10668 10846 10907
vacich parametr staveni svarovacich parametrd kabel 30 m kapalinovy 11642 na vyzadani na vyzadani
KIT 3-2/4W + nastavitelné  funkce  predfuku/dofuku - standardni vybaveni az 8 program( pro
jsou posuvy drdtu se zabudovanym vy- plynu, vyletu a dohoreni dratu bézné oceli
konym kapalinovym chlazenim sva- « analogova zpétnovazebni regulace . moznost  korekce  programi  strojd
fovaciho hordku. Stroje jsou robust- KIT 2_2'/4 P (W) rychlosti posuvu dratu SYNERGIC
ni a spolehlivé konstrukce a maji s prqlftlckou - digitdIni voltampérmetr s paméti - moznost jednoduchého ulozeni vlastnich
plnou vybavu. Jsou urcené pro reno- krlabICkoEJ ITO + funkce ctyrtaktu a dvoutaktu, zavadéni programdu /2 \‘
vace starsich i novéjsich stroja. nahradni dily drdatu a testu plynu, bodovani, pulsace / \
KIT 2-2 P/W KIT 2-2 E/W KIT 2-4P/W KIT 2-4 E/W KIT2-4EW KIT 3-2W KIT 3-4W KIT 4-4 KIT 5-2 KIT 5-4W
Obj. ¢islo - STANDARD 50025 / 50586 50439 / 50587 50024 / 50003 50077 / 50078 51199 50039 50034 50022 50035 51340
- PROCESSOR 50564 / 50588 50565 / 50589 50566 / 50590 50567 / 50591 na vyzdadani - - 50731 - -
- SYNERGIC na vyzdadani na vyzdadani na vyzdadani / 50923 51381/ 51136 - - - - - -
Napajeci napéti 50/60 Hz [Vl 24 24 24 24 24 48 48 24/110/230 24 24
Jisténi - pomalé [A] 10 10 10 10 10 10 10 10/1,5/0,7 10 10
Rozsah svarovaciho proudu [A] 30 -700 30 -700 30 -700 30 -700 30 -700 30 -700 30 -700 30 -700 30 -700 30 -700
Posuv dratu 2-kladka 2-kladka 4-kladka 4-kladka 4-kladka 2-kladka 4-kladka 4-kladka 2-kladka 4-kladka
Rychlost podavani [ m/min. ] 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20 - -
Material dratu - ocel, nerez
- hlinik (] [ (] ([ ( (] (] [ [ [
- trubicka
Kryti P21 P21 P21 P21 P21 P21 1P 21 1P 21 1P 21 1P 21
Rozmeéry [mm] 433 x 515 x 640 365 x 480 x 670 433 x 515 x 640 365 x 480 x 670 435 x 505 x 725 556 x 445 x 665 556 x 445 x 665 556 x 445 x 665 140 x 190 x 200 521 x 370 x 345
Hmotnost [kgl 20 17 20 17 20 34 34 21 5,5 15,6
pro stroje
22 KIT 4000 23

a 5000 WS



KLADKY POSUVU DRATU

PRISLUSENSTVI
A NAHRADNI DILY

Profil kladek
Ob;j. cislo Typ kladky o Dratu
30348 Kladka @ 22/40 0,6-0,8 il Typické pouziti téchto
KAPALINOVA CHLAZENI 31330 Kladka @ 22/40 08-10 b ‘af MBI NIr 208, 228, 221,
. 309*
K 315W K 5150W F 250W 31331 Kladka @ 22/40 10-1,2 R T
'L( f:,w K 5k15°W i konaingyg | ObiednaciEislo 50004 51133 51321 32173 Kladka @ 22/40 s o e
ehka a kompaktni kapalinova .. 32174 Kladka @ 22/40 1,4-16 J- C.
R S A W Napdj. nap. 50/60 Hz 230V 230V 230V KLADKA adka @ 22/ — ¢ 20°
Ciniier=in SYEITValEinG ineirel 4. @ 22/40 mm 32004 Kladka @ 22/40 Al 0,8-1,0 —
Jisténi - pomalé 6,3 A 6,3 A 4 A pro posuv
F 250W —— e 31893 Kladka @ 22/40 Al 1,0-1,2
o . . Chladici vykon 850 W 850 W 540 W
Chladici kapalinova jednotka pro Maximéini ak 0.4 MP 0.4 MP 0.32 MP 32175 Kladka @ 22/40 Al 1,2-1,4 Hlinik (Al) o
stroj FENIX 250 AC|DC, ktery aximaini tia , a , a J a 32176 Kladka @ 22/40 Al 1,4-1,6 20
jednotku napdji a fidi. Kryti IP 21 IP 21 IP23S 22106 Kladka @ 22/40 Trubi¢ka 08-10 ]
Rozméry 449 x 334 x 224 mm 690 x 270 x 235 mm 515 x 195 x 165 mm 32122 Kladka @ 22/40 Trubitka 1,0-12
Hmotnost 18 kg 18,6 kg 10 kg 32177 Kladka @ 22/40 Trubitka 14-1,6 Trubicka
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 32149 Kladka @ 22/40 Trubitka 1,6 -2,4
32178 Kladka @ 22/40 Trubitka 2,0-24
32179 Kladka @ 22/40 Trubitka 2,4-28
REDUKCE CiVKY
6-ram. - Ob;j. ¢. 32288 Profil kladek
ROl Gl i DRZAK CiVKY NA TRUBICKOVY Obj. &islo  Typ kladky o Drétu
DRATWR4 - 32 kg 30347 Kladka @ 32/40 0,6-0,8
O hCer Ly 31328 Kladka @ 32/40 0,8-1,0 , Typické pouZiti téchto
Ocel. Nerez kladek: KIT 305, 3500,
31329 Kladka @ 32/40 1,0-1,2 . 405, 4100, 400, 4000,
32039 Kladka @ 32/40 1,2-1,4 500, 5000, 600*
32278 Kladka @ 32/40 1,2-16 CWEF 510
DRAK CIVKY REDUKCE CiVKY 32159 Kladka @ 32/40 1,4-1,6 - Obj. &. 30472 o 2090
Obj. &. 30009 Obj. ¢. 30096 L 31871 Kladka @ 32/40 Al 0,8-1,0 —
ROVNAC DRATU pravie 31872 Kladka @ 32/40 Al 1,0-1,22
WS3-3kl. — Obj. &. 000780029 @ 32/40 mm ST
WS5-5kl. — Obj. &. 000780030 pro posuv 32160 Kladka @ 32/40 Al 1,2-1,4 Hiinik (Al)
CWF 510, 31870 Kladka @ 32/40 Al 12-16 o
. . CWF 610 — <0
ZDROJE OHREVU 32091 Kladka @ 32/40 Trubic¢ka 1,0-1,2 l
32265 Kladka @ 32/40 Trubic¢ka 1,2-1,6 {}_; lg-  Typické pouziti téchto
32147 Kladka @ 32/40 Trubitka 1,4-1,6 Trubitka : ‘ | kladek: KIT 305, 405,
32161 Kladka @ 32/40 Trubitka 1,6 -2,4 400, 500, 600
32040 Kladka @ 32/40 Trubi¢ka 2,0-2,4 CWF 610
32104 Kladka @ 32/40 Trubicka 2,4-28 Obj. €. 30471
o el 32162 Kladka @ 32/40 Trubicka 2,8-32
maly — Obj. ¢. 30362
" velky - Obj. & 30460
ZDROJ ZDROJ OHREVU PLYNU
OHREVU PLYNU A ROZVADEC Profil kladek
Obj. &. 51036 Obj. &. 51138 Obj. &islo  Typ kladky @ Dratu FNT oické bousiti
32002 Kladka @ 22/30 0,6-0,8 ypicke pouziti
téchto kladek:
31340 Kladka @ 22/30 0,8-1,0 KIT 205, 225, 245, 2200,
31840 Kladka @ 22/30 1,0 -1,2 Ocel, Nerez 2400, 3000*
32282 Kladka @ 22/30 1,2-1,6 o CWF 410 $3° [
31868 Kladka @ 22/30 Al 1,0 -1,2 O]} € 22 —
KLADKA
@ RED) T 31867 Kladka @ 22/30 Al 1,0-18
pro posuv 31689 Kladka @ 22/30 Al 1,2-1,6 Hlinik (Al) 822
coF 4 32307 Kladka @ 22/30 Trubitka 1,0 -1,2 - 0
2308 ladka @ 22/30 Trubick Typické pouZiti
323 Kladka /30 Trubicka 1,4-1,6 t&chto kladek:
32309 Kladka @ 22/30 Trubitka 1,6 -2,4 KITin 220 - 320 MIG*
32310 Kladka @ 22/30 Trubitka 20-24 Trubicka S
* Pred objedndanim se vzdy ujistéte, Ze oba rozméry souhlasi s Vasi plvodni kladkou. Obj. &. 32314
ZAKLADNI NAHRADNI DILY POSUVU DRATU
_ . SRouB . KRYTKA PRITLAK KLADEK ZAVADECI
DESKA POSUVU UPINACI KLADKY OZUBENEHO KOLA + STUPNICE BOWDEN PLAST
) , ) o POSUV DRATU Obj. & Obj. & Obj. & Obj. & Obj. &
VOozIKK7100 MOz POZINKIo2 MEZALSEL S CWF 300 000780023 000780056 = 000780048 000780058
pro stroje pro stroje pro stroje pro stroj
KITin 220 - 320 MMA/HF/MIG KITin 220 - 320 MMA/HF/MIG KITin 2040/2080 MIG FENIX 250 AC/DC CWF 610 000780024 000780046 - 000780035 000780020
Obj. & 51137 Obj. &. 51042 Obj. &. 51151 Obj. ¢. 51374 CWF 410 000780065 000780056 - 000780074 # 000780058
CWF 510 000780026 000780046 000780039 000780035 /' 000780020
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SVAROVACI HORAKY TIG SVAROVACI HORAKY MIG/MAG

7
> .
2
e —
HORAK HORAK HORAK S DALKOVYM HORAK S TLACITKEM HORAK S VENTILKEM KTB 15 KTB 24 KTB 25 KTB 36 KTB 240W
S TLACITKEM S;;EI)E(;EI_L:;I)I(M OVLADANIM UP-DOWN A POTENCIOMETREM CHLAZENY VZDUCHEM CHLAZENY VZDUCHEM CHLAZENY VZDUCHEM CHLAZENY VZDUCHEM CHLAZENY KAPALINOU
Obj. ¢. Typ Délka Rychlospojka Obj. ¢. Typ Délka DZ 60% MIX
05220310 KTB9 4m 35-50 05220344 KTB15 3m 130 A
05220311  KTB9 8m 35-50 05220345 KTB15 4m 130 A
05220312  KTB9 FX 4m 35-50 05220346 KTB15 5m 130 A
05220313  KTB 9 FX 8m 35-50
05220347 KTB24 3m 200 A
05220315  KTB17 4m 35-50 05220348 KTB24 4m 200 A
05220316  KTB17 8m 35-50 HORAKY 05220349 KTB24 5m 200 A
KTB 9 KTB 17 05220317  KTB17FX 4m 35-50 CHLAZENE KTB 401 KTB 501
CHLAZENY VZDUCHEM CHLAZENY VZDUCHEM R ——r— - —— VZDUCHEM e —— - B— CHLAZENY KAPALINOU CHLAZENY KAPALINOU
05220319  KTB17 Up-Down 4m 35-50 05220351 KTB25 4m 180 A
05220320  KTB 17 Up-Down 8m 35-50 05220352 KTB25 5m 180 A
05220321 KTB 17 Potenciometr 4m 35-50
05220322  KTB17 Potenciometr ~ 8m 35-50 05220353  KTB 36 3m 250 A
HORAKY 05220323 KTB17FXUp-Down  4m 35-50 05220354  KTB36 4m 250 A
5:;32::; 05220324  KTB17 FX Up-Down 8m 35-50 05220355 KTB 36 5m 250 A
05220325  KTB 17 Ventilek 4m 10-25
05220326  KTB 17 Ventilek 4m 35-50 Obj. &. Typ Délka DZ 100% MIX
05220356  KTB 401 4am 350 A NA';?&DN"
KTB 26 KTB 18 05220327 KTB26 4m 35-50 05220357  KTB 401 5m 350 A
CHLAZENY VZDUCHEM CHLAZENY KAPALINOU 05220328 KTB26 am 35-50
05220329  KTB 26 Potenciometr  4m 35-50 HORAKY 05220358  KTB 501 3m 410 A
- 05220330  KTB 26 Potenciometr  8m 35-50 CHLAZENE 05220359  KTB 501 4m 410 A
05220331  KTB 26 Up-Down 4m 35-50 KAPALINOU 05220360 KTB 501 5m 410 A
05220332 KTB 26 Up-Down 8m 35-50
05220333  KTB 26 FX 4m 35-50 05220518  KTB 240W 3m 270 A
05220334  KTB 26 FX 8m 35-50 05220519  KTB240W 4m 270 A
05220335  KTB 26 FX Potencio. 4m 35-50 05220520  KTB240W 5m 270 A
05220336  KTB 26 FX Potencio. 8m 35-50
05220337  KTB 26 Ventilek 4m 35-50
KTB 20 KTB 24W
CHLAZENY KAPALINOU CHLAZENY KAPALINOU obj. <. Tye Délka  Rychlospojka
05220338 KTB18 4m 35-50 Prov(:Julft'y ur(':vené k’ochrané p.rf)udovych vép.i’éek a hU|’3iC’
hordakd i svafovaného materidlu. Zabranuji usazovani
05220339 KTB18 &8m 35-50 a nataveni kovovych ¢&astic vznikajicich pfi rozstriku
05220340 KTB 18 Potenciometr 4m 35-50 béhem obloukového svarovani.
05220341 KTB 18 Potenciometr 8m 35-50
- 05220342 KTB18 FX 4m 35-50 Obj. &islo SEPARACNI PROSTREDKY
.. g 05220343  KTB18FX 8m 35-50 055190001 Pasta KTB 340 (340 ml)
: 1A KAPALINOU 055190002 Sprej KTB 400 (400 ml)
L= 05220482 KTB 20 4m 35-50 055190003 Kapalina KTB 1000 (11) s rozptylovacem
NAHRADNI 05220483  KTB 20 8m 35-50 055190004 Kapalina KTB 1000 (51)
DiLY 05220484  KTB 20 FX 4m 35-50 055190005 Kapalina KTB 1000 (10 1)
055190006 Kapalina KTB 1000 (20 1)
05220504  KTB 24W 4m 35-50 055190007 Kapalina KTB 1000 (200 1)
05220505  KTB 24W gm 35-50 055190008 Kapalina KTB 1000 (900 )
Vice v katalogu pfislusenstvi. Vice v katalogu prisluSenstvi.
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SVAROVACI MASKY

Ndzev SVAROVACi MASKA 800S SVAROVACi MASKA 725S
Rozsah zatméni DIN 9-13 DIN 9-13

Rychlost stmivani 1/25000 s 1/16000 s

Napdjeni Solarni panely + baterie 2x CR2450 Soldrni panely + baterie 2x AAA
Hmotnost 1020 g 440g

Maska se vzduchovou filtraci
800S FreFlow
Obj. ¢. - 005850043

=t

PV v

MIG klesté
KUHTREIBER
Obj. ¢. — 014220001

Maska 800S
cernad
Ob;j. ¢. - 005850020

Maska 725S
cernd
Obj. ¢. - 005850021

Maska 725S
FENIX
Obj. &. — 005850024

Maska 725S
SKULL
Obj. &. - 005850025

REDUKCNIVENTILY
Obj. &. REDUKCNIVENTILY
25000 Kyslik
25100 Acetylen
25200 Propan-butan, bez manometru
25300 Propan-butan, 1 manometr
25350 Vzduch
25450.C0O2 CO,, s pratokomérem, 1 manometr
25450 Argon, s prdtokomérem, 1 manometr
25500.C02 CO,, 2 manometry
25500 Argon, 2 manometry
25590.C02 CO,, MICRO MEI
25590 Argon, MICRO MEI

Vice v katalogu prisluSenstvi.

PLYNOVE LAHVE

Obj. ¢ PLYNOVE LAHVE
7108 Plynova lahev 2 |, 200 Bar

1 035770001 Plynova lahev na Argon 8 1, 150 Bar
035770002 Plynova lahev na CO, 6 kg, 150 Bar

Plynovad lahev
21

Plynovad lahev
CO,, 6 kg

Plynovad lahev
Argon, 81

Obj.&. SVAROVACI KABELY

SVAROVACI 10102 3 m, 16 mm?, 10-25
KABELY 10103  5m, 16 mm2,10-25
10402 3 m, 25 mm?, 10-25
10104 5m, 25 mm?, 10-25

pro KITin s malymi rychlospojkami

Obj.&. SVAROVACI KABELY
10201 3 m, 25 mm?, 35-50
10233 5m, 25 mm? 35-50
10163 3 m, 35 mm2, 35-50
10633

5m, 35 mm?, 35-50 :
pro KITin s velkymi rychlospojkami !

PRODLUZOVACI KABELY
K INVERTORUM

PRUREZ VODICU 2,5 mm?
DELKA 25 m

Obj. & - 33019

ELEKTRODY

SVAROVACIi ELEKTRODY

Obj. &.

044890001 Rutilova @ 3,2 x 350 mm, 4,5 kg
044890002  Rutilovd @ 2,5 x 350 mm, 4,0 kg
044890003  Bazickd @ 2,5 x 350 mm, 1,0 kg
044890004  Bazickd @ 2,5 x 350 mm, 4,0 kg
044890005  Bazickd @ 3,2 x 350 mm, 4,0 kg
044890006 Bazickd @ 2,0 x 300 mm, 1,0 kg
Obj. &. DALKOVE OVLADANI
10499 pro KITin, plast, 10 m -
10241 pro KITin, kov, 10 m Obj. &. Obj. ¢.
10611 pro KITin HF, plast, UP-DOWN, 10 m 10241/11684 10499/11754
10612 pro KITin HF, kov, UP-DOWN, 10 m R RICE
pro FENIX 160 a 200, KITin RS,
1Peles KITin 220-270-320 HF :
1754 pro FENIX 160 a 200, KITin RS,
KITin 220-270-320 HF, plast
pro FENIX 160 a 200, KITin RS, 14
e KITin 220-270-320 HF, kov At
pro FENIX 160 a 200, KITin RS,
003690001 7i 220-270-320 HF, peddl
Obj. &. Obj. &.
10612 1061
kov plast
\ /)
£ Obj. &. 003690001

Obj. &. 12304 pedal

Gusag 2 m
Vykyvné odpruzené
rameno hordku

Ob;j. ¢. 10634

TRUBKA

w V 4

PREPOUSTECI
ARGON

Urceno pro prepousténi Argonu
z velké lahve.

bez manometru - Ob;j. ¢. 71003
s manometrem — Obj. ¢. 71002

1 KUFRY PRO
g INVERTORY )
3 A PRISLUSENSTVI

Odolny vodotésny kufr pro invertory
FENIX 160 a 200
Obj. ¢. KUFR FENIX

pro KITin 190, 1500 - 1900 HF
Obj. ¢. KUFRHF

pro KITin 150, 170, 165
Obj. ¢. KUFR145.165
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